Bona Diamond Blades

Karta techniczna

Szlifowanie

Podtogi elastyczne to powszechny termin opisujacy rézne rodzaje podtég z PVC / LVT, gumy i
linoleum. Kazdy rodzaj podtogi ma swoj specyficzny charakter, ale proces renowacji jest taki
sam. Bona Diamond Blades to nowe narzedzie do Flexisand i Power Drive Connect. Wybdr
metody szlifowania zalezy gtéwnie od tego, w jaki sposdb pielegnowana jest podtoga oraz jak
gruba jest warstwa Srodkéw pielegnacyjnych. Wiele produktéow do pielegnacji jest wrazliwych
na ciepto i moze zatyka¢ materiat Scierny, dlatego czesto stosuje sie proces szlifowania na
mokro. Bona Diamond Blades umozliwia szlifowanie na sucho bez ryzyka zatkania narzedzia.

e Umozliwia szlifowanie na sucho podtdg elastycznych

e Nowy sposdb usuwania starych powtok

e Nie zatyka sie w kontakcie z pastami twardych i miekkich powtok elastycznych
e  Mieszanka metalu i diamentu o granulacji 100

e  Dtuga zywotnosé — 1000m?2 (w przyblizeniu)

e  Brak koniecznosci pracy na mokro podnosi wydajnos¢ i skraca czas pracy

Dane techniczne

Materiat:

Tarcza z szeScioma diementowymi ostrzami

Pakowanie: 4 sztuki w opakowaniu

Przeznaczenie: Bona Power Connect

Srednica tarcz: 150mm

Zalecane materiaty Scierne

Scrad Pad

Net Ceramic Matariatly Diamentowe

Otwarta siatka $cierna
zmniejsza mozliwos¢

zatykania. Granulacja 80-120.

Doskonate do doktadnego

Moga by¢ réwniez uzywane
do usuniecia starych
produktéw pielegnacyjnych
(granulacja 80).

szlifowania (granulacja 120).

Delikatny materiat Scierny do
doktadnego szlifowania i
usuwanie pozostatosci lub
cienkich warstw produktéw
pielegnacyjnych.

Scrubbing Pad
Skuteczny szczegdlnie w
usuwaniu past

Bona 8300
Do ogdlnego szlifowania

Bona 8700
Do agresywnego usuwania
powierzchni gumowych
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Bona Diamond Blades S lifowanic

Karta techniczna

Zalecane maszyny i urzadzenia

FlexiSand 1.9 Power Drive Quattro Disc Diamond Blades
Connect Connect

Sekwe szlifowania

Jako punkt wyjscia uzyj Bona Flexisand 1.9 wyposazonego w dysk Quattro. Dla zwiekszenia
agresywnosci mozesz przetgczyc sie na Power Drive Connect lub doda¢ dodatkowe ciezary.

Zazwyczaj wyzsza agresywnosc¢ i predkosé generuje wiecej ciepta, ktére moze zatykaé materiaty
Scierne lub uszkodzi¢ powierzchnie. Szlifowanie na mokro oraz szybsze przemieszczenie
maszyny utrzymuje nizszg temperature.

Dodatkowe ciezary i / lub Power Drive Connect najlepiej nadajg sie do szlifu zgrubnego, w
ktérym stare wykonczenie jest usuwane. Do szlifowania doktadnego, usurh dodatkowe ciezarki i
zmniejsz predkosé (przejdz na dysk Quattro).

Jesdli podtoga ma tylko przezroczystg powtoke, zaleca sie zawsze zakonczy¢ szlifowanie za
pomoca materiatéw diamentowych o granulacji 120. W przypadku lakierowania Bona Pure
Color mozna zatrzymad sie juz na granulacji 80, poniewaz kolor pomoze wypetni¢ i wyréwnac
$lady szlifowania.

Podane w tej Karcie informacje sg przygotowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy i nie stanowig gwarancji
uzyskania wtasciwosci produktu. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zastosowanie produktu, ktéry zgodnie z zawartymi
informacjami zostat stworzony do konkretnego celu oraz wymaga odpowiednich warunkéw podczas aplikacji. Bona jest
odpowiedzialna, za jako$¢ dostarczonego wyrobu, natomiast profesjonalna aplikacja pozostaje w gestii wykonawcy i
pozostaje poza naszg kontrola. W razie watpliwosci przeprowadzi¢ test lub prdbe. Uzytkownik jest zobowigzany do
przeczytania i zrozumienia wszystkich informacji zawartych w Karcie technicznej, etykietach na opakowaniach i w Karcie
Charakterystyki przed uzyciem lakieru.

Dalsze szczegétowe informacje o produkcie wraz z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej i Preparatu

Niebezpiecznego mozna znalez¢ na stronie internetowej
www.bona.com.
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