Technicky list

BROUSENI

Bona® Diamond Sanding Plate

Diamantové brusné segmenty poskytuji maximalni agresivitu pro brouseni podiah.

Bona® Diamond Sanding Plate nabizi efektivni brouseni pro odstranéni tvrdych laku a zbytkud
lepidla na dfevéneé podlaze. Je mozné pouzit na jemné srovnani nerovnosti dfevénych podlah.
Disk pouzijte jako prvni brusny krok, kdyz je nutné podlahu pfebrousit hrubym brusivem.
Konstrukce disku a rozestavéni diamantovych segmentl zarucuje vysoky ubér materialu pfi
minimalnim zanaseni brusnych ploch. Disky jsou navrzeny pro dlouhou zivotnost a stabilni
vykon, jsou idealni pro naro¢né renovace. Disky s primérem 150 mm jsou specialné navrzeny
pro pouziti s Bona FlexiSand 1.9 v kombinaci s Bona Power Drive Connect nebo Bona Power
Drive. Lze je také pouzit s ru¢nimi rotacnimi bruskami, jako je Bona SupraFlex.

»  Konstrukce s dlouhou Zivotnosti pro maximaini odolnost a dlouhodobé vysoky vykon

*  Minimalni zalepeni brusnych ploch, pro konzistentni vykon

»  Efektivni odstranéni pramyslovych natérd z oxidu hlinitého vytvrzenych UV lakem

» Odstrani odolné materialy na dievéné podlaze, staré zbytky lepidel, pénové podklady z kobercl
«  Setfi &as, préaci i brusivo - udrziteln&j$i varianta s mensim mnozstvim odpadu

TECHNICKA DATA

Typ zrna:
Popis:
Zrnitosti:
Velikost:

Zadni strana:
Kompatibilita:

Cisténi:
Baleni:

diamant

kovovy diamantovy segment pro dfevéné podlahy

30, 50, 70

150 mm

Velcro — suchy zip

Bona Power Drive Connect Plate a Bona Power Drive. Ru¢ni rotacni brusky.
POZNAMKA: Maximalni ota¢ky = 1 000 ot./min. UPOZORNENI: Nikdy nepouzivejte na
béznych okrajovych bruskach kvli vysokym provoznim otackam. Riziko poranéni osob.
Cistéte pomoci technického lihu a hadfiku.

1 disk v baleni
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Diamantové brusné segmenty poskytuji maximalni agresivitu pro brouseni podiah.

OBLASTI POUZITi A ZRNITOSTI

P30 — Pro tvrdé dfevo, Spalikovou podlahu nebo staré zbytky lepidel.
P50 — Vyvazena varianta s vysokou agresivitou a mensim rizikem hlubokych $krabanct nez P30. Vhodna pro vétSinu povrchda.
P70 — Pro tvrdé laky a priimyslové natéry z oxidu hlinitého vytvrzeného UV lakem.

POKYNY PRO POUZITI

Diamantové brusné segmenty jsou navrzeny pro zvySeni efektivity brouSeni narocnych dfevénych podlah. Jsou uréeny
predevsim k naruseni povrchové vrstvy natéru a/nebo vyrovnani nerovnych mist na dfevénych podlahach. Béhem
pouzivani vznika zna¢né mnozstvi tepla, a proto nejsou vhodné pro dlouhodobé brouseni. Pouzitim segmentl pouze
k naruSeni povrchové vrstvy se snizuje provozni teplota a minimalizuji hluboké Skrabance, coz usnadriuje nasledné
brouseni béznymi brusivy. Nadmeérna teplota mize poskodit kotou¢e/segmenty a/nebo povrch podlahy. Teplota
brusnych segmentt nesmi v Zadném ptipadé prekrogit 150°C.

POZNAMKA: Neni vhodné pro pouziti na podlahach pfibitych hfebiky. Pfed pouZitim podlahu zkontrolujte a ujistéte se,
Ze vSechny vy€nivajici hiebiky jsou dostate¢né zapusténé pod povrch. Opravte nebo se vyhnéte vétS§im mezeram a/nebo
mistum, ve kterych by mohlo dojit k zachyceni brusnych segmentt. Nedodrzeni téchto pokynd maze vést k poskozeni
segmentl a moznému riziku vzniku jisker.

Obecné pokyny pro pouziti:

Cilem je pomoci diamantovych brusnych segmentt narusit povrchovou Upravu, nikoliv kompletné odstranit veskery
stavajici lak nebo barvu. Segmenty nechte pravidelné chladnout kazdych 10 minut. Zvednéte rukojet stroje Bona
FlexiSand a naklorite stroj dozadu, aby mohly kotou€e volné vychladnout.

UPOZORNEN;!
NEPOUZIVEJTE NA BETON, KAMEN ANI PODOBNE KERAMICKE POVRCHY — hrozi po$kozeni stroje, kotoudtl a prehfati.

Instalace a pouziti

1. Nasadte Ctyfi diamantové brusné segmenty na unase¢ Bona Power Drive nebo Bona Power Drive Connect.
Na stroj Bona FlexiSand nepouzivejte dodate¢na zavazi.

2. Zac¢néte brousit podlahu a kazdych 10 minut kontrolujte teplotu segment(i. DodrZujte kratké intervaly chlazeni,
aby nedoslo k jejich pfehfati.

3. Pokracujte v brouseni, dokud nedojde k naruseni stavajici povrchové Upravy a/nebo dostate¢nému vyrovnani
podlahy. V této fazi neni nutné odstranit veSkery stavajici natér, toto bude feSeno v nasledujicich krocich brouseni.

4. Pro brouseni okrajli nasadte jeden diamantovy brusny segment na ru¢ni rotaéni brusku, napfiklad Bona
SupraFlex. Nastavte stroj na nizké otacky nepfesahujici 1000 ot./min. (nastaveni Bona SupraFlex < 2).

5. Jakmile je povrch pfebrousen, pokracujte dle tohoto postupu: Pro povrchy brousené diamantovymi
segmenty se zrnitosti P30 pokracujte brusivem P36, pokud pouzijete segmenty se zrnitosti P50 nebo P70,
doporucujeme pokracovat brusivem P50 a nasledné postupné pfechazet na jemnéjsi zrnitosti, dokud neni
dosazeno hladkého povrchu.
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Demontaz brusnych segmentu

Pfed demontazi nechte segmenty nékolik minut vychladnout. PouZzivejte ochranné rukavice, protoze
teplota maze byt velmi vysokd. Demontaz je vyrazné jednodussi pfi pouziti pevné Spachtle zasunuté
z boku za brusny kotouc.

Tip!

Pred upevnénim diamantovych brusnych segment( pfipevnéte Bona Unaseci kotou¢ Diamond (podlozka
pro vyrovnani nerovnosti). Tim se snizi pfenos vibraci do brusného stroje. Upozoriiujeme vsak, Ze pfi
pouziti Bona Unasecich kotoucd Diamond vytvari tyto kotouce cca o 10% vyssi teplotu, coz zvySuje
potfebu chladicich prestavek.

PRODUKTOVE INFORMACE

AS16001030 | Bona® Diamond Sanding Plate P 30 1 /150 mm Diamond Sanding Plate | 0,5kg

AS16001050 | Bona® Diamond Sanding Plate P 50 1/ 150 mm Diamond Sanding Plate | 0,5kg

AS16001070 | Bona® Diamond Sanding Plate P70 1 /150 mm Diamond Sanding Plate | 0,5kg
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Tento technicky list nahrazuje vSechny predchozi verze.
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